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Screw thread connection for pipe installations. 
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Abstract of EP0242796 

A sealing sleeve (5) which can be screwed into 
the fitting (3) is provided for sealing a screw 
thread connection. The said sealing sleeve is 
designed as a receptacle sleeve (9) which has a 
thin wall (11) and in which is arranged a fluid 
sealing medium (13). When the pipe section (1) 
is screwed in, the wall (1 1) is torn open, the 
sealing medium (13) flowing into the intermediate 
spaces of the two threads (2, 4) and sealing 
them. 
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© Gewindeverblndung fur Rohrlnstallationen. 

@ Zum Abdichten einer Gewindeverbindung ist eine In den 
Fining (3) einschraubbare Dichthulse (5) vorgesehen. Diese 
ist als Behalterhulse (9) ausgebildet, welche erne dunne 
Wandung (1 1 ) aufweist und In welcher ein flussiges Dichtmi- 
ttel (13) angeordnet ist. Beim Einschrauben des Rohrteiles (1) 
wird die Wandung (11) aufgerissen, wobei das Dichtmittel 
(13) in die Zwischenraume der beiden Gewinde (2, 4) fliesst 
und diese abdichtet. 
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2521/FIT / 22.4.1986 / Li-ug 
Gewindeverbindung fiir Rohrinstallationen 



Die Erfindung betrifft eine Gewindeverbindung fiir Rohrin- 
stallationen, wie sie im Oberbegriff von Anspruch 1 ge- 
kennzeichnet ist. 

Es ist bekannt, Gewindeverbindungen durch Umwickeln des 
Aussengewindes mit Hanf oder mit einem Dichtband aus 
Kunststoff abzudichten. 

Im weiteren ist es bekannt, auf das Aussengewinde ein 
fliissiges Dichtungsmaterial wie z.B. Loctite auf zubringen, 
welches nach dem Herstellen der Gewindeverbindung aus- 
hartet. 

Die Herstellung dieser Abdichtungen sind alle erst bei Mon- 
tage mit betrachtlichem Arbeitsaufwand herstellbar, wobei 
die Dichtwirkung von dem Geschick des die Rohrverbindung 
erstellenden Arbeiters abhangt. Ausserdem sind diese Ab- 
dichtarten fiir eine mechanisierte Montage nicht geeignet. 



0242796 



Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung von 
Gewindeverbindungen der eingangs genannten Art, deren Ab- 
dichtung die vorgangig genannten Mangel nicht aufweist 
und welche eine einfache Montage mit montagef ertigen 
Elementen bei einwandf reier Dichtwirkung gewahrleistet, 
wobei die Montage auch mechanisiert erfolgen kann. 

Erf indungsgemass wird dies durch die kennzeichnenden 
Merkmale von Anspruch 1 gelost. 

Besonders vorteilhafte Ausfiihrungen der Erfindung sind in 
den abhangigen Anspriichen gekennzeichnet • 

Die Erfindung ist anhand von mehreren Ausf iihrungsbeispielen 
in den beiliegenden Zeichnungen dargestellt und nachfolgend 
beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Gewindeverbindung mit einer auf das 



Rohrteil schiebbaren Dichthulse vor der 



Montage, 



Fig. 2 



die in Fig. 1 dargestellten Teile in 
montiertem Zustand, 



Fig. 3 



eine Ausf iihrungsvariante der in Fig. 1 
dargestellten Dichthulse, 



Fig. 4 



eine Gewindeverbindung mit einer in den 
Fitting einbringbaren oder einpressbaren 
Dichthulse vor der Montage, 



Fig. 5 



den Fitting mit eingebrachter oder einge 
presster Dichthulse von Fig. 4, 
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Fig. 6 



eine Ausf uhrungsvariante der in Fig. 4 
gezeigten Dichthiilse, 



Fig. 7 



eine Rohrverbindung mit einer in den 
Fitting einsteckbaren Dichthiilse vor der 
Montage, 



Fig. 8 



einen Querschnitt der in Fig. 7 darge- 
stellten Dichthiilse, 



Fig- 9 , den Fitting mit eingesteckter Dichthiilse, 

Fig. 1 zeigt ein mit einem Aussengewinde 2 versehenes 
Rohrteil 1 # ein mit einem Innengewinde 4 versehenen Fit- 
ting 3 und eine auf das Rohrteil 1 auf schiebbare Dicht- 
hiilse 5. Die Dichthiilse 5 besteht aus einem in entspre- 
chender Lange gewickelten Dichtungsband 6 wie z.B. aus 
einem Kunststof fband oder aus einem mit Dichtpaste ge- 
trankten Gewebeband, einen sogenannten Paraliq-Vlies . 
Vorteilhaf terweise wird die Dichthiilse nach dem Auf- 
schieben auf das Aussengewinde 2 mittels einer speziel- 
len Zange satt aufgepresst. 

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, werden alle Zwischenraume 
zwischen dem Aussengewinde 2 und dem Innengewinde 4 beim 
Einschrauben des Rohrteiles 1 in den Fitting 3 durch das 
Material der Dichthiilse 5 satt ausgefiillt, so dass ein- 
wandfreie Dichtheit der Rohrverbindung gegeben ist. 



Fig. 3 zeigt eine Ausf uhrungsvariante der in Fig. 1 
gezeigten Dichthiilse 5. Diese besteht aus einem aus Hanf 
und Dichtungspaste hergestellten Ring 7, welcher in einer 
Folie 8 eingekapselt ist. Die Folie 8 kann aus einem 
Tef loniiberzug iiber den Ring 7 bestehen. 
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Beide Ausfuhrungsvarianten der Dichthiilse konnen am Innen- 
und/oder Aussenumf ang in Langsrichtung konisch ausgebildet 
sein und einen am Rohrteil-Ende anliegenden Bund auf- 
weisen. 

Fig. 4 und 5 zeigen eine Rohrverbindung, bei welcher eine 
Dichthiilse 5 in das Innengewinde 4 des Fittings einschraub- 
bar oder einpressbar ist, wobei am Aussenumf ang der Dicht- 
hiilse 5 einige, vorzugsweise drei bis vier, GewindegSnge 10 
angeordnet sind. Die Dichthiilse 5 ist als Behalterhulse • 
9 ausgebildet, mit einer Wandung 11 aus z.B. einer Kunst- 
stoff-Folie, .welche die ganze Form einschliesslich einem 
Bund 12 und die Gewindegange 10 umschliesst. In der 
Behalterhulse ist ein Dichtmittel 13 in pastoser oder 
fliissiger Form eingeschlossen. Die Behalterhiilse 9 wird, 
wie aus Fig. 5 ersichtlich, in den Fitting 3 eingeschraubt 
oder eingepresst, wobei dies vorteilhaf terweise bereits vor 
der Auslieferung an die Verwender erfolgt. 

Durch das Eindrehen des Rohrteiles 1 bei Erstellung der 
Rohrverbindung wird die Behalterhulse 9 verpresst und 
platzt. Das Dichtmittel 13 kann sich dann in den Spalten 
zwischen dem Aussengewinde 2 und dem Innengewinde 4 ver- 
teilen, wo es nach Erharten eine Abdichtung der Gewinde- 
verbindung bildet. Das in der Behalterhulse 9 angeordnete 
Dichtmittel 13 kann auch ein Ein- oder Zwei-Komponenten- 
Polyurethan-Kunststoff sein, welcher nach dem Freiwerden 
schaumt und sich im Volumen vergrossert, so dass eine 
einwandfreie Dichtwirkung entsteht. 

Wie aus Fig-. 4 in der einen Half te der dargestellten 
Dichthiilse 5 ersichtlich, kann der Bund 12 als Flansch- 
ring z.B. aus vollem Kunststoff ausgebildet sein. 
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Fig. 6 zeigt eine in den Fitting 3 einschraubbare Dicht- 
hiilse 5, welche in der ausseren Form der in Fig. 3 
gezeigten Dichthulse entspricht, aber aus einem selbst- 
dichtenden, schwammigen Gewebe bzw. aus einem Kunststoff- 
Schaumstoff mit einem in dessen Poren angeordneten Dicht- 
mittel besteht. Beim Einschrauben des Rohrteiles wird das 
Dichtmittel aus den Poren herausgepresst und fullt die 
Zwischenraume in den Gewindegangen aus. 

Die Fig. 7 bis 9 zeigen eine in den Fitting 3 einsteck- • 
bare Dichthulse 5, welche am Aussenumfang des Einsteck- 
teiles in Langsrichtung verlaufende Wiilste 15 aufweist. 
Die Dichthulse 5 weist einen Bund auf, welcher als uber 
den Fittingsrand 3a stiilpbare Hohlwulst 16 ausgebildet 
ist. Durch diesen Hohlwulst 16 ist die Dichthulse 5 axial 
in beiden Richtungen am Fitting gehalten. Beim Einschrau- 
ben .des Rohrteiles 1 verhindern die langsverlauf enden 
Wiilste 15 ein Verdrehen der Dichtungshiilse. Die Dichtungs- 
hulse ist vorzugsweise aus einem verformbaren Kunststoff 
oder Elastomer hergestellt. 
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PatentansprUche 

2521/FIT 

Gewindeverbindung fiir ein Medium fuhrende Rohrinstal- 
lationen mit einem Fitting und einem in diesen einge- 
schraubten Rohrteil r wobei die Verbindung mit einer 
Abdichtung versehen ist, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Abdichtung aus einer zwischen den Gewinden (2, 4) 
angeordneten Dichthulse (5) besteht. 

Gewindeverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Dichthulse (5) zum Aufschieben auf 
das Aussengewinde (2) des Rohrteiles (1) ausgebildet 
ist. 

Gewindeverbindung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Dichthulse (5) aus einem gewickelten 
Dichtungsband (6) hergestellt ist, welches z.B. aus 
einem mit Dichtpaste getrankten Gewebe besteht. 

(Fig. 1 und 2) 

Gewindeverbindung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Dichthulse (5) aus einem in einer 
Folie (8) eingekapselten Ring (7) aus Hanf und Dich- 
tungspaste besteht. (Fig. 3) 
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5. Gewindeverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Dichthiilse (5) am Innengewinde (4) 
des Fittings (3) anbringbar ist und einen Bund (12) zur 
Anlage am Fittingsende aufweist. 

6. Gewindeverbindung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Dichthiilse (5) als Behalterhiilse 
(9) aus einer Kunststof f -Folie ausgebildet ist, in 
welcher ein Dichtmittel (13) in pastoser oder fliissiger 
Form angeordnet ist. (Fig. 4 und 5)* 

7. Gewindeverbindung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass als Dichtmittel (13) ein Ein- oder Zwei- 
Komponenten-Polyurethan-Schaumstoff in der Behalter- 
hiilse (9) angeordnet ist. (Fig. 4 und 5) 

8. Gewindeverbindung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Dichthiilse (5) aus einem dichten- 
den, schwammigen Gewebe hergestellt ist. (Fig. 6) 

9. Gewindeverbindung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Dichthiilse (5) durch 
Anordnung von Gewindegangen (10) am Aussenumfang in das 
Innengewinde (4) des Fittings (3) einbringbar ist. 

10. Gewindeverbindung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Bund (12) einen uber'den Fittings- 
rand stiilpbaren Hohlwulst (16) aufweist und dass am 
Aussenumfang der Dichthiilse (5) in Langsrichtung 
verlaufende Wulste (15) angeordnet sind. 

(Fig. 7 bis 9) 

i 
i 
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Fig. 7 
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